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L'invention concerne un dispositif monte sur un 
metier a tisser, par example un metier a tisser a 
fouie ondulante, pour Baisir i'extremite d'un fii de 
traroe dressee et depassant d'uue navette en mouve* 
ment avant I'entree de cette demiere dans la foule, 
pour deposer i'extremite de ce fil centre le bord 
de battage et la retenir jusqu'S son liage, 

II est connu de saisir et de retenir i'extremite du 
£d de trame au moyen d'un pince>fii dans iequel 
un organe de pin^age est oblige de suivre Textre* 
mite du fil qui depasse de la navette en mouvement; 
cette construction pose de grands probiemes en ce 
qui concerne la resistance des pieces du dispositif, 
et demande une synchronisation exacte des mouve- 
ments d'ouverture et de fermeture de i'organe de 
pin9age et de celui qui Tamene a suivre Textremite 
du fil. Si, en plus, i'extremite saisie et pincee du 
fii doit etre amenee i grande vitesse contre le bord 
de battage, les moyens connus jusqu'a ce jour sont 
defaillants, les forces d'acceleration et de decelera- 
tion dues aux mouvements de va-et-vient du pince-fil 
croissant dans une telle mesure que la resistance 
de materiaux de prix abordable ne peut plus faire 
face a ces forces. 

La -presente invention a pour but de foumir un 
dispositif dont les pieces se deplacent a une vitesse 
constante et ne sont soumises ni a de telies forces 
d'acceleration et de deceleration, ni a de hautes exi- 
gences quant a leur resistance. 

Le dispositif confonne a l'invention est caracte- 
rise en ce qu'il comprend une poidie transporteuse 
et une courroie passant sur elle disposles de ma* 
niSre tdle par rapport au chemin de la navette 
avant son entree dans la foule et par rapport au 
bord de battage que I'extremite dressee et depas- 
sant du fil sortant de la navette en mouvement 
penetre entre la courroie et la poulie a I'endroit ou 
ladite courroie arrive sur la surface de portee de 
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la poulie et est emmenee par ces demieres en un 
mouvement dirige vers le bord de battage. 

Le dessin annexe represente, k titre d'exemple non 
limitatif, une forme de realisation du dispositif 
confonne a l'invention incorpore a un metier a tis- 
ser a foule ondulante. 

La figure 1 est une vue en plan du dispositif; . 

La figure 2 est une coupe verticale par la pointe 
de la navette dudit metier a tisser; 

La figure 3 est une vue en perspective du dis- 
positif et de quelques pieces du metier a tisser; et 

La figure 4 raontre quelques phases de travail du 
dispositif ainsi que les positions correspondantes 
de la navette en une vue d'en haut. 

On a represente en 1 . la poulie d'entrainement 
d'une courroie qui est entrainee par Tarbre prin- 
cipal (non repr6sent6) d'un metier a tisser a foule 
ondulante dans le sens de la fleche 2 et qui entraine 
une courroie sans fin 3. Cette courroie 3 passe de 
la poulie d'entrainement 1 sur une poulie de renvoi 
et de tension 4 sur laquelle agit un ressort, et sur 
une poulie transporteuse 5. Le tron^on de cour- 
roie 3 situe entre la poulie de renvoi 4 et la poulie 
transporteuse 5 est croise a 180*' de maniere que 
la distance entre ledit trongon de courroie et la 
surface de. portee de la poulie transporteuse 5 en 
avant de I'endroit ou la' courroie arrive sur ladite 
poulie (point 6) est plus grande sur le cole infe- 
rieur que sur le cote superieur, de sorte que le cdte 
de la courroie destine k reposer sur la surface de 
portee de la poulie 5 forme un angle ouvert vers 
le has avec ladite surface. 

Le dispositif decrit est dispose sur le metier a 
tisser a foule ondulante de maniere que le point 6 
ou la courroie 3 arrive sur la poulie se trouve au- 
dessus du chemin 7 de la navette 8, avant son entree 
dans la foide consdtuee par les fils de chaine. Le 
point ou la courroie 3 quitte la poulie 5 est situe 
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a mexa^ hauteur que le point d'entree sur celle-ci, 
mais iateraiement par rapport au chemin 7 de la 
navett^ et a proximite du debut du bord de bat- 
tage 17 de k trame, c'est-a-dire a proximite du point 
de battage du premier levier de chasse 18. 

Les navettes 8 sent deplacees le long de leur che- 
min 7 en direction de la fleche 9 d'une maniere 
qui ne sera pas decrite ici en detail, et maintenues 
a des distances unifonnes Tune de i'autre a I'aide 
des leviers de chasse 18. Giaque navette 8 presente 
une cavite 10 qui est reixq>lie d'un ^ de tran:ie 11. 
dont la longueur correspond a la largeur de tis- 
sage. L'extremite avant 12 du £1 de trame 11 se 
presente au debut sous forme d'une, pdote irregu- 
liere 13 disposee dans un trou transversal vertical 
14 de la navette. 

Sous le chemin parcouru par la navette et en 
regard de cdui que parcourt le trou transversal 14, 
debouchent trois buses de soufflage 15a-c qui en- 
voient un jet d'air comprime centre la navette, ledit 
jet d'air etant synchronise avec le monvement de 
la navette et passant par le trou transversal 14. 

Les leviers ou battants de chasse 18 qui, dans la 
figure 3, ne sont qu^ebauches, se deplacent les uns 
apres les autres centre le bord de battage 17 et 
se retirent de noureau de celui-ci entre les paires 
de fils de chaine 16. Approximativement au moment 
ou le fil de trame 11 est chasse contra le bord de 
battage 17 grace au battant de chasse correspon- 
dant 18, des moyens non representes obligent le 
fil superieur et le fil inferieur de chaine d'inverser 
leurs positions dans la fouie. Le battant de chasse 
qui a provoque le battage s'floigne alors du bord 
de battage 17. 

Le dispositif decrit fonctionne comme suit : d^ 
que le trou transversal 14 de la navette 8 est arriv§ 
en regard des embouchures des trois buses de souf- 
flage 15a-c, le jet d'air comprime, synchronise avec 
le passage de la navette, chasse l'extremite ante- 
rieure 12 du fil de trame 11 contenu dans la navette 
par ie trou transversal 14, de sorte qu'il s^etend' 
vexs le haut hors de la navette 8 et est pratique- 
ment vertical. Cette extremite du fil arrive au point 
6, auquel la courroie 3 atteint la surface de portee 
de la poulie 5, et eHe est pincee entre ladite pou- 
lie et la courroie 3 qui, a cet endroit, forme im 
petit an^e par rapport au sens de deplacement de 
la navette 8 (position a de la navette dans la fig, 5). 
Cette introduction et oe pingage de l'extremite avant 
12 du fil sont facilites, d'uQe part, du fait que le 
trongon de courroie qui est tordu presente toujouis 
la meme face h l'extremite avant 12 du fil, d'autre 
part, du fait que ledit trongon de courroie est plat 
et plus Sieve que le bord inferieur de la surface 
de portee de la poulie 5 a I'endroit oil il croise le 
chemin du trou transversal 14 et. de l'extremit6 
avant 12 du fil, et enfin, du fait que ledit tron- 
gon de courroie d^imite avec ladite surface de por- 
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tee un espace qui se retredt vers le haut sous 
forme d'un coin. 

Pendant que ia navette 8 continue de se deplacer 
dans son chemin rectiiigne 7, parailele au bord de 
battage 17, l'extremite anterieure 12 du fil est rete- 
nue entre la courroie 3 et la poulie 5, de sorte que 
le fil de trame 11 est tire peu a peu hors de la 
cavite 10 de la navette. Etant donnee la rotation de 
la poulie 5, Textremite avant 12 du fil subit un de- 
placement en arc de cerde vers le bord de battage 
17. Ainsi qu'on le voit a la figure 4, le bout de fil 
de trame 11 qui sort de la navette est amene dans 
une direction inclinee vers Tarriere centre le bord 
de battage 17 (position & a c de ia navette) et, 
tandis qu'il s'allonge, il est deplace pratiquement 
parallelement a lui-meme en direction du bord de 
battage 17 (positions c & d). Peu avant que la cour- 
roie 3 ne quitte la poulie 5, l'extremite avant 12 
du fil pincee entre dies arrive devant le bord ante- 
rieur de ' battage 17, la partie suivante dudit fil de 
trame 11 etant. battue sur le bord de battage 17 
par le premier, le second* et eventudlement d'autres 
leviers de chasse 18 actionnes les uns apres les 
autres et, grace a I'inversion du fil superieur et du 
fil inferieur de la paire de fils de chaine 16 se 
trouvant derriere les battants de chasse 18, elle est 
liee dans le tissu (positions d et e de la navette). 
Des que la parde avant du fil de trame 11 est 
liee de fagon satisfaisante, fextremitS avant 12 de 
ce fil est liberee du fait qu'dle arrive au point ou 
la courroie 3 quitte la poulie 5 et se presente 
conome une petite queue 20 depassant laterdement 
sur le bord 19 de Tetoffe. Les battants de chasse 
qui ont agi quittent le bord de battage 17 et re- 
toument en arriere, tandis que d'autres battants 
de chasse battent le reste du & de trame 11 centre 
le bord 17 a mesure qu'il sort de la navette, la- 
queile continue sa course le long du bord 17, ledit 
fil de trame etant lie a I'endroit ou il a 6te battu. 

Entre temps, l'extremite anterieure 12 du fil de 
la navette suivante 8 a ete saisie entre la courroie 3 
et la poidie 5 et le battage et le liage de ce nou* 
veau fil de trame 11 s'effectuent de la maniere de- 
crite d-dessus. 

Le dispositif comprenant la courroie 3 et la pou- 
lie 5 pour saisir et retenir I'extranite avant 12 du 
fil de trame 11 et pour I'amener contre le bord de 
battage 17 presente I'avantage de n'avoir aucune 
partie se deplagant en un monvement de va-et-vient, 
de sorte qu'a part les forces centrifuges qui peu- 
vent etre aisement surmontees, il ne se produit pas 
de forces d'acceleration et de deceleration. L'extre- 
mite avant 12 du fil est transportee vers le bord 
de battage 17 sans variation de sa vitesse absolue 
et avec seulement une deviation progressive du point 
6 oik il est saisi par le dispc^itif, jusqu'au bord 
de battage 17. Lorsque la vitesse de la courroie 3 
est adaptee correctement a cdle de la navette 8, 



les a-coups sur ie iil de trame sont completement 
supprimes. Ainsi, grace au dispositif conforme a 
l*invention, il est possible d^amener et de deposer 
un grand nombre de fils de trame par unite de temps 
a I'entree du bord de battage. 

RESUME 

L'invention a pour objet un dispodtif incorpore 
I un metier a tisser, notamment un metier h foule 
onduiante, pour saisir I'extremite d*un fil de trame 
dressee et d^assant d*une navette en mouvement 
avant I'entree de cette demiere dans la foule, pour 
transporter I'extremite de ce £1 contre ie bord de 
battage et la retenir jusqu'a son liage, caracterise 
par les points suivants pris separement ou en com- 
binaisons : 

V n comprend une pouUe transporteuse et une 
courroie passant sur elle disposees de maniere telle 
par rapport au chemin de la navette avant son en- 
tree dans la foule et par rapport au bord de bat- 
tage que Textremite dressee et depassant du fil sor- 



3 ^ (1.365.006} 

tant de la navette en mouvement penetre entre la 
courroie et la pouHe a Tendroit ou ladite courroie 
arrive sur la surface de portee de la poulie et est 
amenee par ces demieres en un mouvement dirige 
vers ie bord de battage; 

2® Le trongon de courroie arrivant sur la poulie 
est croise de fagon que la distance entre iedit tion- 
Son et la surface de portee de la poulie est plus 
grande du cote toume vers la navette que du cote 
oppose; 

3* Au moins une buse de soufiiage est disposee en 
regard du parcours suivi par la navette de maniere 
a permettre de diriger sur celle-ci, a son passage, 
un jet d'air en vue de dresser ladite extremite du 
fil de trame et la faire penetrer entre la courroie 
et la poulie. 

Soei£t£ dite ; 
VERWALTUNGSGESELLSCHAFT 
DER WERKZEUCMASCHINENFABRIK OERIiKON 

Par' procuration ; 
SwoNNOT, Rztnnr & Bujndkll ' 
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